Стержни текстолитовые, капролоновые
  
Винипласт листовой
ГОСТ 9639-71
Листы из непластифицированного поливинилхлорида изготавливают из непластифицированной поливинилхлоридной композиции с добавками вспомогательных веществ (стабилизаторы, смазки и т.д.) прессованием плёнок или экструзией. 
Применяются при изготовлении химической аппаратуры, в строительной промышленности, в автомобильной, фото-электропромышленности и других отраслях народного хозяйства. 
Температурный диапазон эксплуатации листов от 0 до + 60°С 
ВН - листы из непластифицированного поливинилхлорида, непрозрачные, неокрашенные или окрашенные, изготовленные методом прессования; 
ВНЭ - листы из непластифицированного поливинилхлорида, непрозрачные, неокрашенные или окрашенные, изготовленные методом экструзии; 
ВД - листы из непластифицированного поливинилхлорида, непрозрачные, неокрашенные или окрашенные, изготовленные методом прессования или экструзии и применяемые в качестве облицовочного материала. 

Основные технические характеристики 

ВН, ВНЭ, ВД
	Наименование показателя
	Норма для марки

	
	ВН
	ВНЭ
	ВД

	плотность, г/см3
	1,38

	удельное объёмное сопротивление, Ом·см
	1014 - 1016

	электрическая прочность, кВ/мм
	45

	предел текучести при растяжении, МПа (кгс/см2), не менее
	59,0 (590)
	50,0 (500)
	55,0 (550)


	относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	17
	10
	15

	ударная вязкость образцов без надреза, при 0°С
	без разрушения
	не нормируется

	температура размягчения по ВИКа, °С, не ниже
	86
	85
	75

	изменение размеров при подогреве, %, не более
	3
	5
	5

	монолитность
	без пузырей и расслаивания
	не нормируется
	без пузырей и расслаивания


Винипласт опасным грузом не является. Может транспортироваться автомобильным или железнодорожным транспортом в соответствии с правилами перевозки на данном транспорте.
Гарантийный срок хранения в складских помещениях при соблюдении требований к транспортированию и хранению устанавливается 5 лет со дня изготовления.

Стержни электротехнические текстолитовые круглые
ГОСТ 5385-74
Стержни электротехнические текстолитовые круглые представляют собой слоистый прессованный материал, изготовленный методом намотки и состоящий из нескольких слоев хлопчатобумажной ткани, пропитанной термореактивным связующим.
Стержни применяются в качестве электроизоляционного и конструкционного материала для длительной работы в трансформаторном масле и на воздухе в условиях нормальной относительной влажности при температуре от -65°С до +120°С.Стержни прекрасно подвергаются механической обработке и могут быть использованы в качестве втулок, прокладок и других деталей трения.

Основные технические характеристики 

Стержни электротехнические текстолитовые круглые
	Наименование показателя
	Ед. изм.
	Норма для стержней с диаметром

	
	
	8
	13
	18
	25
	40
	50
	60

	Плотность
	кг/м3
	1300-
1400
	1280-
1400
	1250-
1380
	1250-
1380
	1250-
1380
	1250-
1380
	1250-
1380

	Разрушающее напряжение
при статическом изгибе, не менее
	МПа
	 _
	 _
	 _
	120
	 100
	 100
	 100

	Разрушающее напряжение
при растяжении, не менее
	МПа
	90
	80
	50
	50
	40
	40
	40

	Водопоглощение после пребывания в дистиллированной воде при температуре (20±2)°С в течение 24 ч, не более
	 
%
	 
0,9
	 
0,9
	 
1,0
	 
1,0
	 
1,0
	 
1,0
	 
1,0

	Стойкость к кратковременному нагреву, не менее
	°С
	130
	130
	130
	130
	130
	130
	130

	Маслостойкость в трансформаторном масле в течение 4 ч, не менее
	°С
	120
	120
	120
	120
	120
	120
	120

	Удельное поверхностное электрическое сопротивление в исходном состоянии, не менее
	 

Ом
	 
_
	 
1*1010 
	 
1*1010 
	 
5*109 
	 

5*109
	 

5*109
	 

5*109

	Внутреннее электрическое 
сопротивление в исходном
состоянии, не менее
	Ом
	_
	1*109
	1*108
	1*108
	1*108
	1*108
	1*108

	Пробивное напряжение параллельно слоям в трансформаторном  масле при температуре (20±2)°С,
не менее
	  
 кВ
      эфф
	_
	12
	11
	11
	10
	10
	 


Стержни не токсичны, не взрывоопасны, относятся к горючим материалам. Длина стержня 550±25 мм. Гарантийный срок хранения стержней – 18 месяцев со дня изготовления.

Стеклопластик профильный марки СПП-ЭУ, ЭИ-Т
ТУ 16-503.180-78
Стеклопластик профильный представляет собой стержни заданного профиля, изготовленные методом непрерывной протяжки через формующую фильеру ровинга, предварительно пропитанного связующим на основе эпоксидных смол.
Стеклопластик профильный применяется в качестве электроизоляционного и конструкционного материала взамен листовых пластиков, что позволяет значительно снизить затраты на механическую обработку материала и заметно увеличить механические и электроизоляционные свойства.
Стеклопластик изготавливается в климатическом исполнении УХЛ - 1 и предназначается к эксплуатации при длительно допустимой рабочей температуре от -60°С до +120°С (для марки СПП-ЭИ-Т) и до +155°С (для марки СПП-ЭУ) в среде воздуха или трансформаторного масла
Стеклопластик профильный марки СПП-ЭИ-Т:
Представляет собой стержни круглого сечения. Применяется для изготовления тяг для электрических выключателей.
Стеклопластик профильный марки СПП-ЭУ:
представляет собой стержни с заданным поперечным сечением и применяется в качестве пазовых клиньев электрических машин.

Основные технические характеристики 

СПП-ЭИ-Т, СПП-ЭУ
	Наименование показателя
	Ед. изм.
	СПП-ЭИ-Т
	СПП-ЭУ

	Плотность
	кг/м3
	1800-2100
	-

	Ударная вязкость поперек волокон, не менее
	кДж/м2
	260
	350

	Водопоглощение, не более
	%
	0,05
	0,2

	Разрушающее напряжение при растяжении, не менее
	МПа
	800
	-

	Разрушающее напряжение при статическом изгибе, не менее:

	- поперек волокон 
	МПа
	-
	900

	- вдоль волокон при температуре (140±2)°С
	МПа
	-
	120

	Электрическая прочность вдоль волокон при частоте тока 50 Гц, не менее:

	- в исходном состоянии 
	МВ/м
	2,6
	-

	- после пребывания не менее 24 ч в дистиллированной 
воде при температуре (23±2)°С
	 
МВ/м
	 
1,55
	 
-

	Удельное поверхностное электрическое сопротивление в 
исходном состоянии, не менее
	 
Ом
	 
1*1012 
	 
1*1013


Гарантийный срок хранения стеклопластика – 18 месяцев со дня изготовления.

Капролон (полиамид – 6 блочный)
ТУ 6-05-988-87
Капролон - это многофункциональный материал конструкционного и антифрикционного назначения, эффективно применяется в стране и за рубежом свыше 40 лет, обладает высокими прочностными и эксплуатационными свойствами, имеет низкий коэффициент трения в паре с любыми металлами, хорошо и быстро прирабатывается, в 6 - 7 раз легче бронзы и стали, взамен которых он успешно применяется. 
Изделия из капролона обеспечивают надежную и бесшумную работу устройств и механизмов, как правило, в 1,5 - 2,0 раза снижают износ пар трения, повышая их ресурс.
Материал не подвержен коррозии, химически стоек, экологически чист, имеется гигиенический сертификат на контакт с пищевыми продуктами и питьевой водой.

Основные технические характеристики 

Капролон
	Плотность, г/см3
	1,15-1,16

	Модуль упругости при растяжении, МПа
	2300

	Разрушающее напряжение при растяжении, МПа
	90

	Напряжение при относительной
деформации сжатия, равной 25%
	110

	Изгибающее напряжение при
величине равной 1,5 толщины образца, МПа
	не менее 80

	Твердость по Бринелю, МПа
	150-180

	Напряженность работы РхV, МПа*м/с
	15

	Морозостойкость, °С
	минус 50

	Допускаемая рабочая температура ,°С
	1800C - кратковременная
1000C - постоянная

	Теплостойкость по Мартенсу,°С
	75

	Температура плавления, °С
	220

	Относительное удлинение при разрыве, %
	10

	Средний коэффициент линейного теплового расширения на 1°С в интервале от 0 °С до 50 °С
от -50°С до 0 °С
	9,8х10-5 
6,6х10-5 


Изделия из фторопластов и их применение:
Заготовки из фторопласта-4 общего назначения (стержни, пластины, втулки, диски, профили) предназначаются для изготовления путем механической обработки уплотнительных, электроизоляционных, антифрикционных, химически стойких элементов конструкций, работающих в интервале температур от – 196°С до + 250°С
Антифрикционные композиции на основе фторопласта-4 (стержни, пластины, втулки, диски, профили из Ф4К20 (добавка 20 % кокса), из Ф4К15М5 (добавка 15 % кокса и 5 % дисульфида молибдена), Ф4С15 (добавка 15% стекловолокна), из Ф4УВ15 (добавка 15 % углеродистого волокна), из Ф4К15УВ5 (добавка 15% кокса и 5% углеродистого волокна), из Ф4М5 (добавка 5% дисульфида молибдена)). Данные заготовки предназначаются для изготовления путем механической обработки различных деталей антифрикционного назначения, в том числе поршневых колец, подшипников скольжения, уплотнительных манжет и т.п., работающих в интервале температур от – 60°С до + 250°С
Трубки, трубы и фасонные части трубопроводов – для транспортировки агрессивных сред за исключением расплавленных щелочных металлов, трехфтористого хлора и элементарного фтора
Пленка и лента из фторопласта-4 (марки ИН, ПН, ИО, ЭО) предназначаются для электроизоляции
Материал фторопластовый уплотнительный (ФУМ) - уплотнительный материал для фланцевых и резьбовых соединений. Диапазон температур от – 60°С до + 150°С
Лакоткань на основе фторопласта-4Д предназначена для изготовления транспортерных лент, крупногабаритных защитных клапанов и т.д. 

Эбонитовые стержни
ГОСТ 2748-77
Применяются для изготовления деталей электрических приборов, аккумуляторных баков и др. емкостей для агрессивный жидкостей (в производстве некоторых изделий заменяются пластиками, например полистиролом), а также для гуммирования химической аппаратуры. Диаметр стержней от 25 до 60 мм .

Стекло органическое техническое
ГОСТ 17622-72
Техническое органическое стекло представляет собой пластифицированный и непластифицированный полимер метилового эфира метакриловой кислоты. Техническое органическое стекло предназначено для применения в различных отраслях народного хозяйства. Но также используется в строительстве. Техническое органическое стекло выпускается следующих марок: ТОСП – стекло органическое техническое пластифицированное; ТОСН – стекло органическое техническое не пластифицированное. Листы: 1550 х 1750мм, толщина от 2 до 6 мм .

Основные технические характеристики 

ТОСП, ТОСН
	Показатели 
	ТОСП 
	ТОСН 

	температура размягчения 1-6 мм
	не ниже 92 °C
	110 °C 

	температура размягчения 7-24 мм
	не ниже 92 °C
	112 °C 

	ударная вязкость 2,5-4 мм
	не менее 8,8 кДж/м2
	8,8 кДж/м2

	ударная вязкость 5-24 мм
	не менее 13 кДж/м2
	15 кДж/м2


  

